
工具長測定プログラムを自作したが、Z座標位置の測定結果がばらつく

測定プログラムのマクロ変数を確認してください。

G31でツールセッターに接触後の読み取り座標を＃5023（現在位置　Z）を使用していませんか？
#5023では読み取るタイミングで値がばらつきます。

工具長測定時はG31の命令後は#5063（スキップ座標　Z）で読み取ります。
これにより、読み取りタイミングに関わらず安定した値になります。
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