
プログラムを実行するとワーク座標原点の値が変わってしまう

G10もしくはマクロのシステム変数でワーク座標を書き換えていませんか？

１，G10でのワーク座標の書き換え

下記の通り
G10L2P…でG54～G59のワーク座標原点を書き換えます。
G10L20P…でG54.1P1～G54.1P48のワーク座標原点を書き換えます。
これらのGコードがプログラム中に入っていないかを確認します。

2，マクロのシステム変数を用いてのワーク座標の書き換え

下記表の通り、マクロのシステム変数にワーク座標原点が割り当てられていて書き換え可能です。
プログラム中に該当するマクロ変数があるかどうか確認します。
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